












 

HARI PUKUL MATERI INSTRUKTUR 

Hari - 1 08.00 - 16.00 

●​ Melaksanakan Persiapan Tempat Kerja 
●​ Melakukan Peran Serta (Contribute) pada 

Sistem Mutu 
●​ Menetapkan Proses dan Peralatan Las 
●​ Menetapkan Kesesuaian Material Induk 

dan Bahan Tambah 
●​ Merencanakan Desain dan Konstruksi 

Perakitan Sambungan Las 
●​ Melakukan Koordinasi Quality Assurance 

dalam Fabrikasi Pengelasan 
●​ Menetapkan Kualifikasi Juru Las dan 

Operator Las yang Melaksanakan 
Pekerjaan Las  
 

Intan Safety 

Hari - 2 08.00 - 16.00 

●​ Menetapkan jenis inspeksi dan uji rakitan 
sambungan las yang disyaratkan serta 
Kriteria Keberterimaannya (Acceptance 
Criteria)  

●​ Membuat Welding Procedure 
Specification (WPS) 

●​ Melaksanakan Pembuatan Welding Map 
●​ Membuat Non Destructive Test (NDT) 

map 
●​ Membuat detail gambar kerja 
●​ Mengevaluasi Penyebab Ketidaksesuaian 

Hasil Pengelasan 
●​ Melakukan Review Contract dan 

Subcontract Dalam Bidang Pengelasan 
●​ Menginterpretasikan desain dan 

konstruksi perakitan sambungan las 
berdasarkan General Assembly (GA) 
sesuai prosedur 

Intan Safety 

Hari - 3 08.00 - 16.00 ●​ Ujian Praktik dan Assesment LSP 














