
 

 













 

HARI PUKUL MATERI 
INSTRUKTU

R 

Hari - 1 08.00 - 16.00 

●​ Melakukan Koordinasi bersama 
Subkontraktor dengan Bagian Inspeksi 

●​ Melaksanakan persiapan tempat kerja 
●​ Melakukan peran serta (contribute) pada 

sistem mutu 
●​ Menginterpretasikan proses, peralatan, 

dan produk berdasarkan Welding 
Procedure Specification (WPS) sesuai 
prosedur 

●​ Merivew material induk dan bahan 
tambah berdasarkan Welding Procedure 
Specification (WPS) sesuai prosedur 

Intan Safety 

Hari - 2 08.00 - 16.00 

●​ Melakukan penjaminan mutu proses 
pengelasan 

●​ Mengidentifikasi Welding Procedure 
Specification (WPS) 

●​ Membuat sambungan las kampuh 
(groove) sesuai WPS untuk pengelasan 
pipa ke pipa dan sesuai dengan proses las 
yang digunakan 

●​ Merencakan kegiatan inspeksi pengelasan 
●​ Melakukan supervisi kegiatan inspeksi 

pengelasan 

Intan Safety 

Hari - 3 08.00 - 16.00 ●​ Ujian Assesmen LSP 














