












 

HARI PUKUL MATERI INSTRUKTU
R 

Hari - 1 08.00 - 16.00 

●​ Melaksanakan Persiapan Tempat 
Kerja 

●​ Melakukan Peran Serta (Contribute) 
pada Sistem Mutu 

●​ Melaksanakan pembuatan welding 
map 

●​ Membuat detail gambar kerja 

●​ Menginterpretasikan proses, 
peralatan, dan produk berdasarkan 
Welding Procedure Specification 
(WPS) sesuai prosedur 

Intan Safety 

Hari - 2 08.00 - 16.00 

●​ Mereview material induk dan bahan 
tambah berdasarkan Welding 
Procedure Specification (WPS) 
sesuai prosedur 

●​ Menginterpretasikan desain dan 
konstruksi perakitan sambungan las 
berdasarkan General Assembly (GA) 
sesuai prosedur 

●​ Melakukan penjaminan mutu proses 
pengelasan 

●​ Mengidentifikasi Welding Procedure 
Specification (WPS) 

●​ Melakukan Inspeksi Visual 
Pengelasan 

Intan Safety 

Hari - 3 08.00 - 16.00 ●​ Ujian Praktik dan Assesment LSP 














