












 

HARI PUKUL MATERI INSTRUKTU
R 

Hari - 1 08.00 - 16.00 

●​ Melaksanakan Persiapan Tempat Kerja 
●​ Melakukan Peran Serta (Contribute) pada 

Sistem Mutu 
●​ Membuat detail gambar kerja 
●​ Mengevaluasi penyebab ketidaksesuaian 

hasil pengelasan 
●​ Mengidentifikasi Welding Procedure 

Specification (WPS) 
●​ Mendemonstrasikan praktek pengelasan 

kepada kelompok welder (juru las)/level di 
bawahnya 

●​ Membuat sambungan las kampuh 
(groove) sesuai WPS untuk pengelasan 
pipa ke pipa dan sesuai dengan proses las 
yang digunakan 

●​ Melakukan inspeksi visual pengelasan 

Intan Safety 

Hari - 2 08.00 - 16.00 ●​ Praktik Uji Coba Pengelasan Intan Safety 

Hari - 3 08.00 - 16.00 ●​ Ujian Praktik dan Assesment LSP 














